Qualitat und Zuverlassigkeit gehoren zu den wichtigsten Zielsetzungen von Lucchini

RS und beeinflussen als prioritarer Betriebsstil alle Unternehmensbereiche. Alle
Abteilungen sind voll engagiert, eine hochstehende Qualitét zu erzielen, und dieses
Engagement erfasst alle Produkte, die von Lucchini RS an industrielle
Unternehmungen mit hohen technischen Standards geliefert werden. Diese Ziele
werden Uber die konsequente Anwendung eines nach I1SO 9001 und QS 9000
zertifizierten Qualitatssicherungssystems erreicht, das die Anforderungen von
nationalen und internationalen Institutionen erfillt. Dies wird durch die systematische
Kontrolle des.gesamten Herstellungsprozesses ermdglicht, d.h. von der Konstruktion
uber die Stahlherstellung bis hin zum Fertigprodukt und durch einen gezielt eingesetzten
technischen Kundendienst. Hoch qualifiziertes Personal vermag alle physikalischen,
zerstorungsfreien, analytischen, metallographischen, mechanischen und
abmessungsbezogenen Werkstoffpriifungen unter Anwendung der fortgeschrittensten
Prifeinrichtungen durchzufiihren. Der Aufgabenbereich des Forschungs- und
Entwicklungszentrums von Lucchini RS umfasst u.a.:

Optimierung der Produktionsprozesse, um immer sicherere und zuverldssigere
Produkte gewahrleisten zu konnen;
Studium und Industrialisierung von neuen Produkten.

Forschung und Entwicklung resultieren nicht nur aus dem Wissen und der
Kreativitat von Einzelnen, im Gegenteil, diese Bereiche erfordern die
Mobilisierung von qualifizierten Arbeitskraften und betrachtliche Investitionen in
Laboreinrichtungen. Aufgrund der Partnerschaft mit wichtigen Kunden und der
Zusammenarbeit mit renommierten nationalen und internationalen
Forschungszentren, kann Lucchini RS mit den fortgeschrittensten Technologien
stets Schritt halten, um den Anforderungen der Kundschaft antizipierend gerecht
zu werden. Den Anforderungen der Kundschaft antizipierend gerecht zu werden.
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Lucchini RS stelltim Qualitats- und Edelstahlbereich eines der wichtigsten privaten
Stahlunternehmen in Europa dar. Die Anlagen auf hohem technologischem Niveau
und die professionelle Kompetenz der Techniker und der Belegschaft verbinden
sich zu einer Einheit, die nach einem zertifizierten Qualitatssystem (DNV) arbeitet
und deshalb ein Qualitats- und Dienstleistungsniveau gewahrleisten kann, das die
anspruchsvollsten Verbraucher zufriedenstellt.  Aufgrund der langjéhrigen
Erfahrung von Lucchini RS in der Herstellung von Qualitatsstahlen war es méglich,
die Palette der Werkzeugstahle zu entwickeln, v.a. zur Herstellung von Platinen fiir
den Kunststoffformenbau, sowie Warmarbeitsstahle (Fliesspressen, Druckguss,
Gesenkschmieden, usw.).

Das Werk Lucchini RS Lovere, das auf die Herstellung von qualitativ hochwertigen
Produkten wie Eisenbahnradsatze sowie Stahlguss spezialisiert ist, produziert eine
umfangreiche Werkzeugstahlpalette, die bei der Herstellung von Platinen fiir den
Kunststoffformenbau sowie bei Warmverarbeitungsprozessen wie Fliesspressen,
Press- und Schleuderguss von eisenhaltigen und nicht eisenhaltigen Werkstoffen
Verwendung findet. Die Herstellung und Fertigstellung der Stahle erfolgt durch
strenge  Produktions- und Kontrollprozesse, verschiedene Warme- und
Oberflachenbehandlungen sowie in Ubereinstimmung mit den vorherrschenden
Liefervorschriften NADCA, CNOMO, DIN oder spezifischen Kundenvorschriften.
Das Werk Lucchini RS Lovere ist eines der wenigen industriellen Strukturen dieser
Art in ltalien, die in der Lage ist, Stahl in breitgefacherter Form zu produzieren.
Durch diese besondere Eigenheit ist es mdglich, eine absolute Kontrolle Tber die
Werkstoffeigenschaften auszuiiben. Das Stahlwerk verfiigt liber moderne Anlagen
zur Erschmelzung und Pfannenfertigung sowie Hilfseinrichtungen, die alle Arten
von Kohlenstoffstahlen, legierten Stahlen, Werkzeugstahlen sowie nichtrostenden
Stahlen herstellen konnen. Die Bestrebung, qualitativ hochwertige Stahlguss- und
Schmiedestlickprodukte herzustellen, beginnt im Stahlwerk mit der Produktion von
Flussigstahl. In diesem Zusammenhang ist man bei der Schrottauswahl auf die
ideale Mischung von geeigneten Schrottsorten bedacht. Die Erschmelzung erfolgt
in einem Elektrolichtbogenofen mit einer Kapazitat von 60 Tonnen, der von einem
Transformator von 38 MVA betrieben wird.

Die nachfolgenden Pfannenfertigungs- und Vakuumentgasungsphasen finden in
einer L.F.-Anlage vom Typ ASEA-SKF und TANK DEMAG (V.0.D.) statt. Durch
diese Anlagentechnik, die Uber eine hohe metallurgische Flexibilitat verfiigt, wird
es mdglich, die von den Kunden vorgeschriebenen, rigorosen Einschrankungen fir
Elemente wie H2, C, Si, S und P einzuhalten. Diese Anlagentechnik versetzt uns in
die Lage, ein besonderes Herstellungsverfahren einzusetzen, das aufgrund der auf

dem Stahl erzielten mikroskopischen Reinheit und Gefligehomogenitat a
,SUPER CLEAN" genannt wird.

Die Rohblécke mit Einzelgewichten von bis zu 80 Tonnen werdey

steigend gegossen. Die hierfiir eingerichteten Abstichgruben habet ge
von 120 m, die durch einen modernen Beschickungswagen zur Beforderung der
Giesspfanne bedient werden. Allfallige Kunstgrife und ein effizienter
Giessstrahlschutz mit Argon ermdglichen einen Giessvorgang unter chemisch-
physikalischen Bedingungen, die den zuvor erzielten am nachsten kommen.

Der gesamte Stahlherstellungsprozess wird automatisch iber eine EDV-Anlage
gesteuert, um einen zuverlassigen und kontinuierlichen Qualitatsstandard zu
gewahrleisten. Fir besondere Verwendungszwecke, wo man Rohbldcke von
grosser Reinheit und praktisch ohne Mikrolunker benétigt, wird der Stahl in der
ESU-Anlage  (Elektroschlackenumschmelzverfahren)  umgeschmolzen  und
behandelt. Die Schmiede verfiigt Uber diverse Pressen, die in der Lage sind,
Rohlinge bis zu einem Gewicht von 40 Tonnen zu verschmieden. Eine wichtige
Ressource stellen die hydraulischen Pressen dar (die eine wiegt 4.200 und die
andere 2.000 Tonnen), die mit einem Prézisionsmanipulator ausgestattet sind. Es
stehen mehrere Ofen zur Aufwdrmung der Rohbldcke und zur kontrollierten
Abkihlung von rohen Schmiedestlicken zur Verfugung. Die mechanischen und
metallurgischen  Eigenschaften der Schmiedestiicke werden von der
Wérmebehandlung bestimmt. Um diesen Anforderungen gerecht zu werden,
verfligt das Werk Uber verschiedene moderne und unterschiedlich einstellbare
Gasofen und Abkulhlungsbecken fiir das Harten, das Anlassen, die Gliihung und
die Normalisierung.

Die Ofen zur Warmebehandlung und Abkiihlung sind mit automatischen
Programmierungs-, Kontroll- sowie Temperaturregulierungssystemen ausgestattet.
Stahlguss und Schmiedestiicke kdnnen in folgenden Varianten geliefert werden:
vorbearbeitet, fertighearbeitet und zusammengebaut fiir Teilgebilde. Das Werk
verfiigt ber eine betrachtliche Anzahl von grossen Vertikal-Drehbénken, Fras- und
Bohrmaschinen mit mobilem Stander sowie spezielle Horizontal-Drehbénke fiir
tiefe Bohrungen. Letztere sind mit einer numerischen Kontrolleinheit ausgestattet,
um mechanische Bearbeitungen, die mit betréchtlicher Zerspanung einhergehen,
mit maximaler Genauigkeit durchzufiihren.




Die Stahlfamilie zum Pressen von Kunststoffteilen

@fosﬁno

W.Nr. 1.1730
EN-ISO C45U
AISI-SAE 1.045

C 0,40 +0,50
Si 0,15+0,40
Mn 0,50 + 1,00

Kohlenstoffstahl mit sorgfaltig eingestellter chemischer Analyse. Diese Stahlgiite eignet sich v.a.
zur Herstellung von kleinen Platinen fiir den Kunststoff-Formenbau und entsprechenden
Prototypen, die geringen mechanischen Belastungen ausgesetzt sind. Verwendbar bis zu einer
Dicke von 300 mm ohne bedeutende Abnahme der Hartewerte zwischen Oberflache und Kern.

Lieferzustand: Normalisiert mit Oberflachenharte-werten unter 200 HB.

@oﬁ’zna

W.Nr. 1.2738

% | EN ISO 40CrMnNiMo8-6-4

C 0,35+0,45
Si 0,20+0,40
Mn 1,30 + 1,60

Cr 1,80 +2,10
Mo 0,15 + 0,25
Ni 0,90 = 1,20

Neben den Giiten KeyLos® 2311 und KeyLos® 2312 handelt es sich hierbei um eine traditionelle
Stahlgtite von Lucchini RS zur Herstellung von gepressten Kunststoffmaterialien. Aufgrund der
sorgfaltig eingestellten chemischen Analyse und des besonderen Herstellungsprozesses, weist
diese Stahlgiite hervorragende mechanische Eigenschaften auf, ohne dabei die Bearbeitbarkeit
einzuschranken. Diese Giite, die zur Herstellung von mittelgrossen und grossen Formen bestimmt
ist, ist zur Fotogravur und zum Polieren besonders gut geeignet.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenhérte-werte zwischen 290 und 340 HB.

@ofwaom

W.Nr. 1.1740

% | DIN C60U

C 0,50+0,60
Si 0,15+0,40
Mn 0,50 + 1,00

Kohlenstoffstahl mit sorgfaltig eingestellter chemischer Analyse. Diese Stahlgite eignet sich v.a.
zur Herstellung von kleinen Platinen fiir den Kunststoff-Formenbau und entsprechenden
Prototypen, die geringen mechanischen Belastungen ausgesetzt sind.

Verwendbar bis zu einer Dicke von 300 mm ohne bedeutende Abnahme der Hartewerte zwischen
Oberflache und Kern. Die mechanischen Eigenschaften wurden im Vergleich zur Gite KeyLos®
1730 verbessert.

Lieferzustand: Normalisiert mit Oberflachenharte-werten unter 210 HB.

@foshus
[NEW

C 0,25+0,35
Si 0,20+0,60
Mn 1,30+ 1,70

Cr 1,30 +1,70
Mo 0,20 + 0,60
Ni 0,20 + 0,60

Der Stahl KeyLos® Plus ist eine neue, innovative und zugleich traditionelle Giite zur Herstellung von
gepressten Kunststoffmaterialien, die Lucchini RS ihren anspruchsvollsten Kunden anbietet.
Dieses Material weist ausgezeichnete mechanische Eigenschaften zwischen Oberflache und Kern
auf. Aufgrund eines tiefen Kohlenstoff-Aquivalents sind zudem eine gute Schweissbarkeit sowie
Wérmeleitfahigkeit gegeben. Durch den hohen mikroskopischen Reinheitsgrad und die hohe
mikroskopische Gefligehomogenitét ist diese Stahlgite besonders gut zum Polieren und zur
Fotogravur geeignet.

Dieser Stahl wird fiir Blockdicken von bis zu 1000 mm empfohlen.

Lieferzustand: Vorvergiitet fiir Oberflachenhérte-werte zwischen 300 und 350 HB.

N{os 7225

W.Nr. 1.7225

% | EN 42CrMo4

C 0,38+0,45
Si <040
Mn 0,60 + 0,90

Cr 0,90 + 1,20
Moo,15 + 0,30

Diese Stahlgiite wird traditionell fiir kleine und mittelgrosse Platinen fiir den Kunststoff-Formenbau
verwendet. Die mechanischen Eigenschaften und die Eignung zur Weiterverarbeitung sind
zufriedenstellend.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenhéarte-werte zwischen 210 und 270 HB.

@oﬁm

C 0,20+0,30
Si 0,10 0,50
Mn 1,20 1,60

Cr 1,20 +1,60
Mo 0,40 + 0,80
Ni 0,90 + 1,30

Diese Stahlgiite weist nur geringfiigige Abweichungen der mechanischen Eigenschaften zwischen
Oberflache und Kern auf sowie eine hervorragende Verformungsbesténdigkeit. Durch diese
Merkmale ist der KeyLos® 2002 besonders gut zur Herstellung von grossen Formen (bis zu Dicken
von 1200 mm) geeignet. Durch die besondere chemische Analyse werden hohe
Warmeleitfahigkeitswerte erreicht. Das tiefe Kohlenstoff-Aquivalent dieser Giite sorgt zudem fiir
eine gute Schweissbarkeit. Es werden sehr gute Weiterverarbeitungsergebnisse erzielt.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenharte-werte zwischen 310 und 360 HB.

[NEW |

C 0,38+0,48
Si 0,40+1,10
Mn 0,70 + 1,30

Cr 0,70 + 1,30
Mo <0,30
Ni <0,50

KeyLos® ON ist eine neue Stahlgiite, die Lucchini RS insbesondere zur Herstellung von
Formrahmen entwickelt hat. Ferner kann diese Giite auch fiir kleine und mittelgrosse Stempel und
Matrizen verwendet werden. Aufgrund einer entsprechend eingestellten chemischen Analyse und
gezielten Warmebehandlungen weist dieses neue Produkt eine ausgezeichnete Bearbeitbarkeit
sowie gute Hartewerte im Kern auf. KeyLos® ON ist zum Polieren und zur Fotogravur geeignet.
Dabei kdnnen gute Ergebnisse erzielt werden. Diese Giite wird fiir Blockdicken von bis zu 500 mm
empfohlen.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenhérte-werte zwischen 280 und 330 HB.

@os&ooa

C 0,20+0,30
Si 0,10 0,40
Mn 1,20 1,60

Cr 1,20 +1,60
Mo 0,40 + 0,70
Ni 0,90 + 1,20

Diese Stahlgiite weist nur geringfiigige Abweichungen der mechanischen Eigenschaften zwischen
Oberflache und Kern auf sowie eine hervorragende Verformungsbesténdigkeit. Durch diese
Merkmale ist diese Gite zur Herstellung von mittelgrossen Formen (bis zu Dicken von 600 mm) gut
geeignet. Aufgrund des tiefen Kohlenstoff-Aquivalents ist eine ausgezeichnete Schweissbarkeit
gegeben. Auch die Warmeleitfahigkeit ist sehr zufriedenstellend.

Es werden sehr gute Weiterverarbeitungsergebnisse erzielt.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenhéarte-werte zwischen 310 und 350 HB.

K& os 231

C 0,35+0,45
Si 0,20 +0,40
Mn 1,30 + 1,60

Cr 1,80 +2,10
Mo 0,15 + 0,25

Diese Stahlgiite wird traditionell fiir kleine und mittelgrosse Platinen fiir den Kunststoff-Formenbau
verwendet. Diese Giite weist gute mechanische Eigenschaften und eine ebenso gute Eignung zur
Weiterverarbeitungauf.

Lieferzustand: Vorvergiitet fiir Oberflachenharte-werte zwischen 280 € 330 HB.

@os&om

Von Lucchini RS
mit Registrierung no
MI2001A001402 del 02/07/01 patentiert

C 0,10+0,20
Si 0,10+1,10
Mn 0,10+ 1,10
Ni 2,50 + 4,50

Cr 0,10+ 1,10
Mo 2,50 + 4,50
V 0,050,225

KeyLos® 2001 ist ein ausscheidungshartender Stahl, der eine gute Lsung fiir Formen sein kann, die
eine komplexe Geometrie aufweisen. Nach der mechanischen Bearbeitung kénnen die Hartewerte auf
der halbfertigen Form auf bis zu 450 HB erhdht werden. Dies wird durch eine Ausscheidungshartung
bei tiefen Temperaturen erreicht. Dabei treten nur geringfiigige Massabweichungen auf und das
Bruchrisiko ist minimal. Auf diese Weise ist es mdglich, ganzlich homogene Eigenschaften auf der
gesamten Form zu erzielen. Diese Stahlgiite zeichnet sich durch eine gute Bearbeitbarkeit auf
Werkzeugmaschinen aus. Ferner werden gute Weiterverarbeitungsresultate erzielt. Diese Stahlgiite
wird auchin derim ESU-Verfahren hergestellten Variante angeboten (EskyLos» 2001).

Lieferzustand: Losungsgegliht und spannungs-armgegliiht mit Hartewerten zwischen 310 e 350 HB.

W.Nr. 1.2311
*
[@fos@’zsu
W.Nr. 1.2312
*

C 0,35+0,45
Si 0,20 + 0,40
Mn 1,30 = 1,60
S 0,05+0,10

Cr 1,80 +2,10
Mo 0,15 + 0,25
Ni 0,30 0,50

Dieser schwefelbehandelte Stahl wird in der Herstellung von kleinen und mittelgrossen
Formen/Platinen verwendet. Diese Giite eignet sich fiir unkritische Komponenten von Platinen fiir
den Kunststoff-Formenbau, wo eine sehr gute Bearbeitbarkeit auf Werkzeugmaschinen
erforderlichiist. Durch seinen Schwefelgehaltist er nicht zur Weiterverarbeitung geeignet.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenharte-werte zwischen 290 und 340 HB.

3 052083

W.Nr. 1.2083

%[ ENISO X40Cr14

C 0,35+0,45
Si <1,00

Cr 12,50 + 13,50

Mn< 1,00

Hierbei handelt es sich um einen rostfreien, martensitischen und korrosionsbestandigen Stahl.

Im gegliihten Zustand weist diese Stahlgiite eine sehr gute Bearbeitbarkeit auf; im vergiiteten
Zustand wird eine gute Massstabilitédt gewahrleistet. Es werden gute Weiterverarbeitungsresultate
erzielt. Diese Stahlglte wird auch in der im ESU-Verfahren hergestellten Variante angeboten
(EskyLos®2083).

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

@fosw
[NEW |

C 0,38+0,48
Si 0,20 + 0,60
Mn 1,30 + 1,70

Cr 1,80 +2,20
Mo 0,15+ 0,35
Ni 0,30 + 0,60

Die Stahlgiite KeyLos® UP geht aus der langjéhrigen Erfahrung von Lucchini RS in der Herstellung
von Stahlen zum Pressen von Kunststofiteilen hervor. Spezifische Verwendungszwecke: Stempel
und Matrizen. Es handelt sich um ein zuverldssiges Produkt, das in einer breiten
Abmessungspalette verwendet werden kann. Durch eine gezielte chemische Analyse und einen
entsprechend eingestellten Produktionsprozess kénnen die mechanischen Eigenschaften auch bei
grossen Formen auf optimalem Niveau gehalten werden.Die Weiterverarbeitungsergebnisse sind
sehrgut. Diese Giite wird fiir Blockdicken von bis zu 800 mm empfohlen.

Lieferzustand: Vorvergitet fiir Oberflachenharte-werte zwischen 290 und 340 HB.

@fofzsw

*| w.Nr. 1.2316
EN ISO X38CrMo16

C 0,33+0,43
Si <1,00
Mn <1,00

Cr 15,00 + 17,50

Mo 1,00 + 1,30
Ni <1,00

Rostfreier, martensitischer und korrosionsbestandiger Stahl.

Im gegliihten Zustand weist er eine sehr gute Bearbeitbarkeit auf; im vergiiteten Zustand eine gute
Massstabilitat sowie eine gute Polierbarkeit.

Es werden gute Weiterverarbeitungsergebnisse erzielt.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

*Die von Lucchini RS hergestellten Werkzeugstéahle wurden entwickelt, um die Werkstoffei
anschliessende Bezeichnung weist auf die Werkstoff-Nr. oder andere Abkiirzungen hin,

s Markenzeichen dient der Identifizierung der Lucchini RS-Produkte und die
m richtigen Verwendungszweck zuordnen zu kénnen.

* Die von Lucchini RS hergestellten Werkzeugstédhle wurden entwickelt, um die Werkstoffei
anschliessende Bezeichnung weist auf die Werkstoff-Nr. oder andere Abkirzungen hin,

s Markenzeichen dient der Identifizierung der Lucchini RS-Produkte und die
m richtigen Verwendungszweck zuordnen zu kénnen.

OS5 2329

% W.Nr. 1.2329

& DD
LPUSHIOS 2343
W. Nr. 1.2343
EN ISO X37CrMoV5-1
AISI-SAE H11

& DDA
W. Nr. 1.2344

EN ISO X40CrMoV5-1
AISI-SAE H13

LPEEIOS 2365
W. Nr. 1.2365

EN ISO 32CrMoV12-28

*| Alsi H10

el OS 2367

W. Nr. 1.2367
% ENISO X38CrMoV5-3

LSUOS 2714
W.Nr. 1.2714

%/ ENISO 55NiCrMoV7
AISI-SAE L6

C 0,46 +0,52
Si 0,65+ 0,80
Mn 0,70 = 1,00
Ni 0,50+ 0,70

C 0,34+0,42
Si 0,85+ 1,20
Mn 0,20 +0,50

C 0,37 +0,42
Si 0,85+1,20
Mn 0,20 0,50

C 0,30+0,40
Si 0,60 +1,00
Mn 0,60 = 1,00

C 0,34:0,42
Si 0,30 +0,60
Mn 0,20 +0,50

C 0,50+0,60
Si 0,10 0,40
Mn 0,65+ 0,95
Ni 1,50 +1,80

Cr 1,70 + 2,00
Mo0,25 + 0,45
V' 0,15+0,25

Cr 4,80 + 5,50
Mo1,20 + 1,50
/' 0,40 +0,50

Cr 5,00 + 5,50
Mo1,20 + 1,70
\/ 0,85+ 1,20

Cr 2,80 + 3,30
Mo1,90 + 2,30
/' 0,60+ 1,00

Cr 4,80 +5,50
Mo2,70 + 3,20
\/ 0,40 + 0,70

Cr 0,60 = 1,20
Mo0,25 = 0,55
V' 0,07+0,12

Diese Stahlgite ist hauptséchlich fiir Verwendungszwecke im Bereich des Fliesspressens von
Aluminium-Legierungen zur Herstellung von Buchsen und Formenrahmen geeignet. Aufgrund
einer ausgewogenen Mischung der Legierungselemente stellt die Glite BeyLos® 2329 eine iberaus
interessante Losung dar, wenn man gute mechanische Eigenschaften benétigt und dabei nicht auf
hochlegierte Stahle ausweichen méchte.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Die Stahlglite BeyLos® 2343 wurde fiir Anwendungen entworfen, wo die Zahigkeit des Materials im
Vordergrund steht. Dieser Stahl wird insbesondere in den Bereichen Warm(gesenk)schmieden und
Fliesspressen von Aluminium-Legierungen verwendet. Von diesem Stahl existiert auch die im ESU-
Verfahren hergestellte Variante (EskyLos® 2343) fiir noch anspruchsvollere Verwendungszwecke.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Aufgrund einer sorgfaltig eingestellten chemischen Analyse zeichnet sich diese Stahlgiite durch
eine hohe Warmfestigkeit und Rissbildungsbestandigkeit aus. Diese Eigenschaften werden v.a. im
Druckgussbereich tberaus geschatzt.

Die Glte BeyLos® 2344 eignet sich fiir Matrizen, die grossen thermischen und mechanischen
Belastungen ausgesetzt sind. Fiir noch hohere Anforderungen steht die im ESU-Verfahren
hergestellte Variante zur Verfiigung (EskyLos® 2344).

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Die Stahlgite BeyLos® 2365 zeichnet sich auch durch hochstehende mechanische Eigenschaften
im Warmzustand aus, in Kombination mit sehr guten Zahigkeitswerten.

Um héheren Anforderungen gerecht zu werden, wird die im ESU-Verfahren hergestellte Variante
angeboten (EskyLos®2365).

Lieferzustand: Gegliht mit Hartewerten unter 220 HB.

Aufgrund der Molybddn-Zugabe weist diese Stahlgiite auch im Warmzustand sehr gute
mechanische Eigenschaften auf und behalt dabei eine ausgezeichnete Zahigkeit bei. Die Gite
BeyLos®2367 wird fiir Anwendungen bei hohen Temperaturen empfohlen.

Fir strengere Anforderungen steht die im ESU-Verfahren hergestellte Variante zur Verfiigung
(EskyLos®2367).

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Die Stahlgite BeyLos® 2714 eignet sich fiir viele Anwendungsgebiete. In Anbetracht der
interessanten mechanischen Eigenschaften sowohl bei Raumtemperatur als auch im Warmzustand
in Kombination mit guten Z&higkeitswerten, wird diese Giite im Gesenkschmiedebereich fir
Kunststoff-und Stahlkomponenten verwendet.

Diese Giite wird fiir folgende Verwendungszwecke empfohlen: Gesenke zur Verwendung im
Warmzustand, mittelgrosse/grosse Werkzeuge, grossere Spritzguss-formen fiir Kunststoffteile.

Lieferzustand: Gegliht mit Hartewerten unter 250 HB.Vorvergiitet fir Oberflachenhartewerte
zwischen 370 und410HB.

* Die von Lucchini RS hergestellten Werkzeugstdhle wurden entwickelt, um die Werkstoffeigenschaften zu optimieren. Das Markenzeichen dient der Identifizierung der Lucchini RS-Produkte und die

anschliessende Bezeichnung weist auf die Werkstoff-Nr. oder andere Abkiirzungen hin, um'das betreffende Material dem richtigen Verwendungszweck zuordnen zu kénnen.

Die Stahlfamilie, die anhand des ESU-Verfahrens hergestellt wird
(Elektroschlacke-Umschmelzverfahren)

35008 2343

W.Nr. 1.2343
EN ISO X37CrMoV5-1
AISI-SAE H11

EX{0s 2304

W.Nr. 1.2344
%] EN ISO X40CrMoV5-1
AISI-SAE H13

505 2365

W.Nr. 1.2365
EN ISO 32CrMoV12-28
AISIH10

%2&7

W. Nr. 1.2367
EN ISO X38CrMoV5-3
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W. Nr. 1.2083

%] ENISO X40Cr14

Mos@ 4542

W. Nr. 1.4542

EN X5CrNiCuNb16-4
AFNOR X5CrNiCuNb16-4
AISI 17-4PH

* Die von Lucchini RS hergestellten Werkzeugstéhle wurden entwickelt, um die Werkstoffeige
anschliessende Bezeichnung weist auf die Werkstoff-Nr. oder andere Abkiirzungen hin,

1 0O

C 0,34+042
Si 0,85+1,20
Mn 0,20 + 0,50

C 0,37+0,42
Si 0,85+1,20
Mn 0,20 + 0,50

C 0,30+0,40
Si 0,60 +1,00
Mn 0,60 + 1,00

C 0,34+0,42
Si 0,30 +0,60
Mn 0,20 + 0,50

C 0,10+0,20
Si 0,10+1,10
Mn 0,10 = 1,10
Ni 2,50 +4,50

<1,00
C <o0,07
Si <1,00
Mn <1,00

Nb 0,15+ 0,45

Cr 4,80 +5,50
Mo 1,20 + 1,50
V 0,40 + 0,50

Cr 5,00 + 5,50
Mo 1,20 =+ 1,70
V 0,85+1,20

Cr 2,80 + 3,30
Mo 1,90 + 2,30
V 0,60 +1,00

Cr 4,80 + 5,50
Mo 2,70 = 3,20
V 0,40 +0,70

Cr 0,10+ 1,10
Mo2,50 + 4,50
V 0,05+0,25

0,35+ 0,45 Cr 12,50 + 13,50
Mn <1,00

Cr 15,00 + 17,50
Cu 3,00 = 5,00
Ni 3,00 + 5,00

Der EskyLos® 2343 ist besonders fiir Verwendungszwecke entwickelt worden, bei denen die
Zahigkeit des Materials von grundlegender Bedeutung ist. Dieser Stahl wird idealerweise in den
Bereichen Warm(gesenk)schmieden und Fliesspressen von Aluminium-Legierungen eingesetzt.
Aufgrund des Umschmelzverfahrens werden bessere Gefligehomogenitatswerte und
mechanische Eigenschaften erzielt, und zwar auch bei grossen Teilen. Durch den hohen
mikroskopischen Reinheitsgrad eignet sich diese Giite auch zum Pressen von Kunststoffteilen und
weist dabei eine ausgezeichnete Polierfahigkeit auf.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Aufgrund einer sorgféltig eingestellten chemischen Analyse zeichnet sich die Stahlgiite EskyLos®
2344 durch eine hohe Wérmebestandigkeit sowie Rissbildungsbestandigkeit aus. Diese
Eigenschaften werden im Druckgussbereich besonders geschéatzt. Dieser Stahl ist fiir Matrizen
geeignet, die hohen thermischen und mechanischen Belastungen ausgesetzt sind. Aufgrund des
Umschmelzverfahrens werden bessere Gefligehomogenitatswerte und mechanische
Eigenschaften erreicht, und zwar auch bei grossen Teilen. Durch den hohen mikroskopischen
Reinheitsgrad eignet sich diese Giite auch zum Pressen von Kunststoffteilen und weist dabei eine
ausgezeichnete Polierfahigkeit auf.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Aufgrund seiner besonderen chemischen Analyse weist diese Stahlgite auch im Warmzustand
sehr gute mechanische Eigenschaften sowie eine ausgezeichnete Z&higkeit auf.

Aufgrund des Umschmelzverfahrens werden bessere Gefiigehomogenitatswerte und
mechanische Eigenschaften erreicht, und zwar auch bei grossen Teilen.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Durch Molybdén-Zugabe weist dieser Stahl gute mechanische Eigenschaften im Warmzustand
auf, ohne die Zahigkeit negativ zu beeinflussen.

Der EskyLos®2367 wird fir Anwendungen bei hohen Temperaturen empfohlen.

Aufgrund des Umschmelzverfahrens werden bessere Gefligehomogenitatswerte und
mechanische Eigenschaften erreicht, und zwar auch bei grossen Teilen.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

EskyLos 2001 ist ein ausscheidungshértender Stahl, der eine gute Losung fiir Formen sein kann, die
eine komplexe Geometrie aufweisen. Nach der mechanischen Bearbeitung konnen die Hartewerte auf
der halbfertigen Form auf bis zu 450 HB angehoben werden. Dies wird durch eine
Ausscheidungshartung bei tiefen Temperaturen erreicht. Dabei treten nur geringfiigige
Massabweichungen auf und das Bruchrisiko ist minimal. Auf diese Weise ist es méglich, ganzlich
homogene mechanische Eigenschaften auf der gesamten Form zu erzielen. Dariiber hinaus ist eine
gute Bearbeitbarkeit auf Werkzeugmaschinen vorhanden. Ebenso werden gute
Weiterverarbeitungsergebnisse erzielt. Aufgrund des Elektroschlacke-Umschmelzverfahrens werden
ausgezeichnete Ergebnisse in Bezug auf die mikroskopische Reinheit und Gefiligehomogenitét erzielt.

Lieferzustand: L6sungsgegliiht und spannungsarm gegliiht mit Hartewerten zwischen 310 und 350 HB.

Der EskyLos® 2083 ist ein rostfreier, martensitischer und korrosionsbestandiger Stahl.

Im geglihten Zustand weist diese Stahlgite eine sehr gute Bearbeitbarkeit auf
Werkzeugmaschinen auf; im vergiiteten Zustand wird eine gute Massstabilitdt gewahrleistet.
Aufgrund des Elektroschlacke-Umschmelzverfahrens weist dieser Stahl einen hohen
mikroskopischen Reinheitsgrad auf mit ausgezeichneten Ergebnissen in Bezug auf die
Polierbarkeit.

Lieferzustand: Gegliiht mit Hartewerten unter 220 HB.

Hierbei handelt es sich um einen rostfreien, martensitischen und ausscheidungshértenden Stahl.
Der EskyLos® 4542 gewahrleistet eine gute Kombination von mechanischen Eigenschaften,
Zahigkeit, Verschleiss- und Korrosionsbesténdigkeit auf. Nach einer mechanischen Bearbeitung
bis auf minimale Bearbeitungsaufmasse gegeniiber der fertig gestellten Form, kénnen Hartewerte
innerhalb eines weiten Spektrums eingestellt werden (28-40 HRc), wobei eine ausgezeichnete
Massstabilitat gewahrt bleibt. Dies wird wiederum durch eine Ausscheidungshartung erreicht.
Aufgrund des Elektroschlacke-Umschmelzverfahrens weist dieser Stahl einen hohen
mikroskopischen Reinheitsgrad auf, weshalb auch eine sehr gute Polierbarkeit gegeben ist.

Lieferzustand: Losungsgegliht mit Hartewerten unter 38 HRc (355 HB).

Markenzeichen dient der Identifizierung der Lucchini RS-Produkte und die
richtigen Verwendungszweck zuordnen zu kénnen.



